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Boliim: Merkez Yerleske — Gebze OSB Sayfa: 1

Yapilan Is: Kurum Tanitimi Tarih: 01/09/2025

Chromatex Coatings Boya ve Kaplama Sanayi A.S., 2008 yilinda Kocaeli’nin Gebze Kimya ihtisas
Organize Sanayi Bolgesi’nde kurulmus, yillik 12.000 ton tiretim kapasitesine sahip orta 6lgekli bir
boya ve kaplama firmasidir. Firma biinyesinde 148 ¢alisan gérev yapmakta olup faaliyetler ISO 9001
Kalite Yonetimi, ISO 14001 Cevre Yonetimi ve ISO 45001 Is Saglig: ve Giivenligi standartlarina
uygun sekilde yiiriitiilmektedir. Kalite belgeleri Sekil 1°de verilmistir. Chromatex Coatings, i¢ ve dis
cephe boyalari, endiistriyel epoksi ve poliiiretan kaplamalar ile ¢cevre dostu diisiik VOC igeren su
bazli iiriinler iiretmektedir. Uriinleri Tiirkiye genelinde hem dekoratif boya pazarina hem de sanayi
tesislerine sunulmakta, 350 nin {izerinde bayi tarafindan tiiketiciye ulastirilmaktadir.

Firmanin iiretim tesisleri modern dispersiyon hatlari, yiiksek hizli mikserler ve 6glitme sistemleri ile
donatilmistir. Su bazli ve solvent bazli liretim alanlari1 proses giivenligi agisindan ayr1 boliimlerde
konumlandirilmistir. Uretim siireglerinde fire miktarmi azaltmak ve iiriin siirekliligini saglamak
amactyla otomatik proses izleme sistemleri kullanilmaktadir. Uretimden alman her bir parti
numunesi kalite kontrol laboratuvarina iletilmekte ve burada viskozite, renk, parlaklik, ortiiciiliik,
yogunluk, film dayanimi ve depolama stabilitesi gibi parametreler incelenmektedir.

Chromatex Coatings biinyesinde ayrica Ar-Ge boliimii 6nemli bir role sahiptir. Bu birimde diisiik
VOC igeren yeni nesil ¢cevre dostu liriinler, antibakteriyel i¢ cephe kaplamalari, yiiksek dayanimli
dis cephe boyalar1 ve agir sanayiye yonelik epoksi sistemler lizerine ¢aligsmalar yapilmaktadir. Firma,
stirdiiriilebilirlik hedefleri dogrultusunda karbon ayak izi diiglik {irlinler gelistirmeye ve geri

dontistiirtilebilir ambalaj kullanimini artirmaya yonelik projeler yiiriitmektedir.

(ertificate
é@’){f/ﬂ/b{

s in Comphiance with

ISO/IEC 17025:2017

for the following scope:

Sekil 1. ISO 9001 ve ISO/IEC 17025 Kalite Belgeleri

Kontrol Eden: Dr. Ayse Yildirim - Ar-Ge Midiirii




Boliim: Merkez Yerleske — Gebze OSB Sayfa: 2

Yapilan s: Organizasyon Semasi Tarih: 01/09/2025

Sirketin organizasyon semasi asagidaki tabloda yer almaktadir.
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Kontrol Eden: Dr. Ayse Yildirim - Ar-Ge Miidiirii




Boliim: Merkez Yerleske — Gebze OSB Sayfa: 3

Yapilan is: Organizasyon Semasi Tarih: 02/09/2025

Chromatex Coatings Boya Fabrikas1 biinyesinde faaliyet gosteren Kalite ve Ar-Ge Laboratuvari,
iiretim prosesinin kalitesini ve siirdiiriilebilirligini giivence altina alan temel birimlerden biridir.
Laboratuvar, hammadde kabuliinden son {irlin sevkiyatina kadar tiim agamalarin bilimsel
yontemlerle izlenmesini saglayarak hem performans hem de giivenlik kriterlerinin endiistri
standartlartyla uyumlu yiiriitilmesini garanti eder.

Bu birimde; pigment, regine, solvent ve yardimci kimyasallarin giris kalite kontrolleri, {iretim
hattinda belirli periyotlarla ger¢eklestirilen ara analizler, viskozite ve renk tutarlilig1 testleri, kaplama
performansina yonelik fiziksel dayanim analizleri ve nihai iirliniin kalite uygunlugunu belirleyen
kapsamli testler uygulanir. Ayrica boya numuneleri lizerinde parlaklik, kuruma siiresi, kaplama
homojenligi ve UV-dayanim gibi {riiniin ticari basarisint dogrudan etkileyen performans
degerlendirmeleri yapilir.

Laboratuvar ekibi; kimya miihendisleri, kalite kontrol uzmanlari, laboratuvar teknikerleri ve Ar-Ge
personelinden olugan multidisipliner bir yapiya sahiptir. Ekibin temel hedefi, liretim siireclerinde
siirekliligi saglamak, ortaya ¢ikabilecek kalite sapmalarini erken agsamada belirlemek ve aragtirma—
gelistirme caligmalariyla tirtin verimliligi ile rekabet giiclinii artiracak yenilik¢i ¢oztimler iiretmektir.

Chromatex Coatings laboratuvarina ait organizasyon semasi agsagida sunulmustur.
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Kontrol Eden: Dr. Ayse Yildirim - Ar-Ge Midiirii




Boliim: Kalite Kontrol ve Ar-Ge Laboratuvari Sayfa: 4

Yapilan Is: Kullanilan Arag ve Geregler Tarih: 02/09/2025

Kalite kontrol ve Ar-Ge laboratuvarlarinda boya ve kaplama firiinlerinin fiziksel, kimyasal ve
performans Ozelliklerini degerlendirmek amaciyla genis bir cihaz ve ekipman yelpazesi
kullanilmaktadir.

Laboratuvarin temel cihazlarindan biri Brookfield tipi dijital viskozimetredir. Bu cihaz hem su bazl
hem de solvent bazl1 boya sistemlerinin akis davranisini belirlemek amactyla kullanilir. Uretimden
gelen her parti icin viskozite Ol¢limii, {irlin stabilitesi ve kararliliginin izlenmesinde kritik bir
parametre olarak kabul edilir.

Renk analizleri spektrofotometre ile gergeklestirilmektedir. Cihaz, numunenin L*, a*  b* renk
uzayindaki konumunu ytiiksek hassasiyetle belirleyerek istenen renk standardina uygunluk diizeyini
degerlendirir. Formiilasyon c¢aligmalarinda renk sapmalarini hesaplamak amaciyla AE degeri
kullanilir. Bu cihaz, o6zellikle ¢ok tonlu iirlinlerde, renk eslestirme ve regete optimizasyonu
gercgeklestirilmesinde temel rol oynar.

Boya filmlerinin kuruma o&zelliklerini incelemek amaciyla kuruma siiresi test cihazi, farkl
asamalardaki film sertlesme siireglerini (toz kuruma, dokunma kuruma, sert kuruma) belirlemek
iizere kullanilir. Bunun yaninda, film yiizeyinin ¢izilme dayanimini 6l¢gmek i¢cin Konig veya Persoz

sertlik cihazi yer almaktadir (Sekil 2).

Sekil 2. Konig veya Persoz sertlik cihazi

Kontrol Eden: Dr. Ayse Yildirim - Ar-Ge Miidiirii




Boliim: Kalite Kontrol ve Ar-Ge Laboratuvari Sayfa: 5

Yapilan Is: Kullanilan Arag ve Geregler Tarih: 02/09/2025

Boya filmlerinin dis etkenlere dayanikliligini test etmek iizere UV yaslandirma kabini
kullanilmaktadir. Bu cihaz, giines 15181, yagmur ve sicaklik degisimleri gibi dis ortam kosullarimi
simiile ederek boyanin uzun vadeli renk dayanimi ve film biitiinliglindeki degisimleri
degerlendirmeye imkan tanir.

Numune hazirlama asamalarinda manyetik karistiricilar, ultrasonik banyo, hassas terazi, pH metre,
iletkenlik Olger ve 1s1 kontrollii etiivler sik¢a kullanilan temel laboratuvar ekipmanlar1 arasindadir.
Hassas terazi, formiilasyon ¢aligmalarinda miligram diizeyinde dogru tartim yapilmasini saglarken,
manyetik karistirici ve ultrasonik banyo ¢oziicii-¢coziinen etkilesimlerini optimize ederek homojen
karisimlar elde edilmesini miimkiin kilar.

Film uygulamalarinda applicator bar (film aplikatorii) ve cam uygulama plakalart kullanilir. Bu
araglar, sabit kalinliklarda boya filmi olusturarak laboratuvar analizlerinde karsilastirilabilir ve
tekrarlanabilir sonuglar elde edilmesini saglar. Uygulanan film kalinlig1 ise dry film thickness (DFT)
ol¢tim cihaz ile degerlendirilir.

Son olarak, laboratuvarin giivenlik altyapisinin dnemli bir parcasi olan kimyasal buhar ceker
davlumbaz, ugucu solventlerle calisma sirasinda operator giivenligini saglar. Laboratuvarda
kullanilan kimyasallarin depolanmasi i¢in patlamaya dayanikli kimyasal giivenlik dolaplar1 da yer

almaktadir.

Kontrol Eden: Dr. Ayse Yildirim - Ar-Ge Midiirii




Boliim: Kalite Kontrol ve Ar-Ge Laboratuvari Sayfa: 6

Yapilan Is: Boya Numunesi Renk ve Viskozite Analizleri Tarih: 03/09/2025

Uretim hattindan gelen yeni bir i¢ cephe boyasi numunesinin kalite kontrol siirecine baslanildi.
Numune laboratuvara kabul edildikten sonra etiket kontrolii yapildi ve lot numaras, iiretim tarihi ile
iiriin kodu sistem tizerinde kaydedildi.

Ilk olarak viskozite tayini gerceklestirildi. Cihazin kalibrasyonunun saglanmast igin referans yaglar
kullanild1 ve dl¢lim sirasinda rotor se¢imi, numune sicakligi ile bekleme siiresi gibi parametrelerin
sonug iizerindeki etkileri gozlemlendi. Bu asamada cihazin dogru kurulumu ve 6l¢iim hassasiyeti
hakkinda 6nemli deneyimler edinildi.

Ardindan renk Ol¢limii asamasina gegildi (Sekil 3). Numune, spektrofotometre haznesine
yerlestirilmeden dnce yiizeyinin homojen olmasi i¢in dikkatlice uygulanarak hazirlik yapildi. Olgiim
sonuglari belirlenen renk toleranslariyla karsilagtirildi ve uygunluk durumu iiretim ekibine bildirildi.
Giiniin ilerleyen kisminda kati madde tayini yapildi. Numuneler firina yerlestirildi ve sabit kiitleye
ulagmalari i¢in belirlenen siire boyunca cihaz takibi yapildi. Kurutma islemi tamamlandiktan sonra
numunenin kat1 madde orani hesaplandi ve degerlerin regeteye uygun oldugu dogrulandi. Elde edilen
veriler kalite kontrol sistemine islendi.

Bugiinkii calismalar sayesinde boya tiretiminde laboratuvar analizlerinin iiriin giivenilirligi agisindan
ne kadar kritik oldugu bir kez daha gozlemlendi. Ayrica kalite kontrol siireglerinin dikkat, sabir ve

teknik bilgi gerektirdigi konusunda 6nemli tecriibeler kazanildi.

Sekil 3. Renk 6l¢iimii

Kontrol Eden: Dr. Ayse Yildirim - Ar-Ge Midiirii




Boliim: Kalite Kontrol ve Ar-Ge Laboratuvari Sayfa: 7

Yapilan Is: Solvent Bazli Boyada Fiziksel Testler Tarih: 04/09/2025

Bugiin laboratuvarda solvent bazli bir dis cephe boyas1 numunesinin rutin kalite kontrol analizleri
iizerinde calisildi. Numune laboratuvara ulastiktan sonra kabul siireci tamamlandi ve gerekli etiket
dogrulamalar1 yapildi. Ardindan numune, homojenlik i¢in mekanik karigtiricida belirli bir siire
karistirildi.

Ik analiz olarak 6zgiil agirlik tayini yapildi. Piknometre cihazi temizlenip kurutulduktan sonra
numune ile dolduruldu ve tartim islemi gerceklestirildi. Elde edilen degerler recetede belirtilen
araliklarla karsilagtirilarak uygunluk kontrolii yapildi.

Sonrasinda parlaklik 6l¢iimii gergeklestirildi. Hazirlanan numune standart panel {izerine uygulanarak
kurumasi beklendi ve cihazla 60° acida 6l¢iim yapildi. Olgiim sonuglar sinir degerler i¢inde bulundu
ve liretim birimine raporlandi.

Giiniin sonunda cihazlarin temizligi yapildi, kullanilan kimyasallarin atiklar1 uygun kaplara aktarildi
ve laboratuvar diizeni saglandi. Bugiinkii siiregte ozellikle solvent bazli boyalarin fiziksel

ozelliklerinin su bazli boyalara gore nasil farklilik gosterdigi gdzlemlendi.

Kontrol Eden: Dr. Ayse Yildirim - Ar-Ge Midiirii




Boliim: Kalite Kontrol ve Ar-Ge Laboratuvari Sayfa: 8

Yapilan Is: Dolgu Malzemesinde Stabilite ve Viskozite incelemeleri | Tarih: 05/09/2025

Bugiin dolgu malzemesi iiretiminden gelen bir numunenin kalite kontrol adimlar takip edildi.
Numune 6nce etiket kontroliinden gegirildi ve karistiricitda homojen hale getirildi.
Ik olarak pH &l¢iimii yapildi (Sekil 4). Elektrotun kalibrasyonu tamamland:i ve numune igine

daldirilarak 6l¢iim gergeklestirildi. pH degerinin regeteye uygun aralikta oldugu dogrulandi.

LS

‘\-, &

Sekil 4. Boya numunesi pH analizi

Ardindan yogunluk ol¢timii gergeklestirildi ve sonug¢ sisteme islendi. Daha sonra uygulama
viskozitesi kontrolil i¢in numune, akis kupasinda test edildi. Kupanin dolma siiresi kronometre ile
takip edildi ve elde edilen deger referanslarla karsilastirildi.

Ek olarak numunenin depolama stabilitesi gozlemlendi. Bu amagla belirli bir miktar numune cam
tiipe alinarak calkalama testi uygulandi. Faz ayrimi olup olmadig1 kontrol edildi ve herhangi bir
ayrisma gozlenmedi.

Bugiinkii c¢aligmalarla dolgu malzemelerinin kararlilik kriterlerinin boyalara kiyasla farkl

parametrelerle degerlendirildigi konusunda deneyim kazanildi.

Kontrol Eden: Dr. Ayse Yildirim - Ar-Ge Midiirii




